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Sonderteil Energieeffizienz

Automatisierung

Wirtschaftlichkeit des Fligevorgangs deutlich erhéht

Energiesparen im
Sondermaschinenbau

Energie ist ein wertvolles Gut und in tdglichen Produktions-
abldufen findet das Energiesparen zunehmend mehr Beach-
tung. Wie sich Scara-Roboter in diesem Umfeld unterstiitzend
einsetzen lassen, zeigt MartinMechanic im Sondermaschinenbau
anhand der neuen Automationslésung ,MKV 26426".

Der Wunsch, Energie moglichst effi-
zient einzusetzen, kam in diesem
Fall von einem Zulieferer aus der Auto-
mobilindustrie. Der Zulieferbetrieb ver-
klebte auf einer alten Anlage in grofler
Stiickzahl mechanisch tragende Metall-
teile mit einem Dichtring. Eine neue Ma-
schine sollte die Fertigung umfassend
wirtschaftlicher gestalten. Dieses Ziel
wurde mit Unterstlitzung der Ingenieure
von MartinMechanic aus dem baden-
wiirttembergischen Nagold klar mit der
MKV 26426, Bild, erreicht.

Hochtemperiert sicher fiigen

Die Verklebung muss warmestabil
ausgefiihrt sein, denn der Dichtring darf
sich selbst bei Temperaturen bis 110 °C
nicht bewegen. Ein Spezialharz, das
auch bei 180°C formstabil bleibt, ge-
wahrleistet diese Anforderung. Das wie-
derum setzt allerdings voraus, dass Me-
tallteil und Dichtring bei knapp 200 °C
zusammengefiigt werden konnen. Dazu
wird das Metall zunéchst auf diese hohe
Temperatur gebracht sowie anschlie-
Bend der Dichtring aufgelegt und ver-
presst. Fiir Sekunden muss das fertige
Teil in dieser Position gehalten werden,
damit das Harz aushdrten kann. Durch

die chemische Reaktion bleiben Metall
und Dichtring untrennbar verbunden.
Anschliefend kiihlt die Verbindung im
Luftbad auf Normaltemperatur herun-
ter.

Bisher geschah der beschriebene Auf-
heiz- und Abkiihlvorgang mithilfe eines
Strahlungswérmetunnels. Inzwischen
ist ein Umluft-Temperiertunnel mit
Kiihlstation im Einsatz - inklusive zu-
ganglicher Stationen. Aufgrund dessen
lasst sich die Anlage entscheidend bes-
ser warten und tiberwachen. Den Trans-
port der Produktionsteile ibernimmt ein
Kettenférderer. Neu in diesem Produk-
tionsprozess ist auch, dass beim eigent-
lichen Fligevorgang das Teilehandling
temperaturisoliert geschieht: Eine In-
duktionsspule bringt das Metallteil zu-
nachst auf die entsprechende Aktivie-
rungstemperatur. Dazu wird eine dicke
Kupferspule fiir Sekunden unter Strom
gesetzt. Der Vorteil der Induktionsschlei-
fe ist, dass sie nicht lange vorgeheizt
werden muss und nahezu die gesamte
Leistung in das Teil iibergeht.

Fiir diesen Vorgang kommen zwei Sca-
ra (Selective Compliance Assembly Ro-
bot Arm)-Roboter zur Anwendung. Die
horizontalen Gelenkarmroboter &hneln
einem menschlichen Arm und samtli-
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betriebs, bringt es wie folgt auf den
Punkt: ,Alles in allem wurden aktuelle
sowie neue, speziell entwickelte Tech-
niken und Elemente geschickt zu einer
energiesparenden Maschine  kombi-
niert. Dariiber hinaus gestatten die

Scara-Roboter in Verbindung mit den
grofd dimensionierten Teilespeichern ein
zweischichtiges Arbeiten; dies tragt zur
Einsparung weiterer Kosten bei. Deshalb
rechnet sich die neue MKV 26426 nicht
nur aufgrund des deutlich verringerten

Die Automationslosung ,MKV 26426 spart
beim Kleben wertvolle Energie und sorgt
beim Kunden nicht nur deshalb fiir eine
erhohte Wirtschaftlichkeit. Bild: MartinMechanic

che Achsen sind als serielle Kinematik
ausgefiihrt. Doppelgreifer gestatten den
Teiletausch im stdndigen Wechsel. Die
Scaras kommen auch beim anschlie-
Benden Fiigevorgang zum Einsatz. Ist
die Fligeaufgabe erledigt, fahrt der ent-
sprechende Scara flir Sekunden in eine
Ruheposition, damit das Spezialharz po-
lymerisieren kann. Der zweite Roboter
holt das fertig verpresste Teil wieder ab
und legt es auf die wassergekiihlte Tem-
perierplatte.

Derweil wird der freigewordene Platz
des ersten Scara-Roboters tiiber den
Doppelgreifer schon wieder mit dem
néchsten Teil bestiickt. Am Ende der Fer-
tigungsstrafe werden die Teile auto-
matisch in Blister verpackt. Das erhoht
die Wirtschaftlichkeit des Produktions-
vorgangs zusétzlich.

Sparen durch Energieriickfithrung

Allein durch den Einsatz des Induk-
tors zum Ubertragen der Energie auf das
Werkstiick sank der Energiebedarf um
20%. Der gleiche Einspareffekt wird
nochmals beim Kiihlen erzielt. Im alten
System blieb die beim Abbremsen des
Roboters permanent erzeugte Energie
ungenutzt. Noch mehr Energie ging
durch die zusatzliche Auskithlung ver-
loren. Die neuen Scaras sind hingegen so
konzipiert, dass ihre wertvolle Brems-
energie nicht in Warme umgesetzt, son-
dern durch Riickspeisung direkt wieder
genutzt wird.

Bei der Ausgestaltung der Arbeitssta-
tionen achteten die Ingenieure von Mar-
tinMechanic strikt auf moglichst geringe
Wirmekapazitdten und besonders gute
Isolationswerte. Dipl.-Ing (FH) Frank
Martin, einer der beiden Geschéftsfiihrer
des baden-wiirttembergischen Familien-
Energieverbrauchs, sondern auch durch
eine erhohte Wirtschaftlichkeit.

Wemner Klein-Wiele

Werner Klein-Wiele betreibt die gleichnamige PR-Agentur
in Horb-Griinmettstetten.

pee. o

ey




